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Dimensiones

Entradas universales

Entradas TC / RTD

Extracción de la raíz cuadrada

Entradas digitales

Salidas digitales (relé o SSR)

Salidas analógicas (reguladoras o retransmisiones)

Salidas servomotor

Función “Split Range”

Características de la salida programable

Función “OUT PWR OFF”

Función “SOFT START”

Alimentación auxiliar para transmisores

Optimización continua del parámetro con función SMART

Set point múltiples

Rampa para la modificación del Set point

Función programador

Alarmas de proceso absolutas

Alarmas de banda y desviación

Alarmas sobre el valor de salida

Alarmas de anomalía de la carga

Función alarma loop break

Reset automático y manual de las alarmas

Enmascarado alarmas

Entrada set point remoto

Interfaz de comunicación

Memoria del valor medido

Configuración mediante interfaz

Alimentación 24 V c.a. /c.c.

Alimentación 100/240 V c.a.

Instalación retrocuadro (DIN-Rail)
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Ero Electronic es  una empresa
Italiana que posee conocimientos
técnicos de vanguardia para el
desarrollo y la producción de
equipos de medición y control
para aplicaciones industriales.

una estructura coherente y
homogénea dirigida a la calidad
total, para la cual la empresa ha
obtenido la certificación según
UNI-EN 29001 (ISO 9001);

un departamento I&D dinámico,
puntual en las aplicaciones de las
normativas vigentes (CE), abierto
a las sugerencias e involucrado
en las soluciones de las
problemáticas aplicativas;

una ingeniería constructiva
proyectada hacia la fiabilidad y la
seguridad y un control de calidad
serio y meticuloso que han
permitido a los productos obtener
la aprobación UL y CSA;

una producción de ciclo integral,
estructurada para ser flexible y
capaz de adaptarse a las
múltiples exigencias del mercado;

una gama de productos amplia y
diversificada, estudiada para
satisfacer las exigencias de los
distintos sectores de producción;

una red de venta y de distribución
capilar, con especifica
preparación técnica, organizada
para resolver los problemas de
los clientes en todo el mundo.

Todo esto, para poder ofrecer a la
clientela una colaboración
precedente a la venta y un
completo servicio de posventa,
con la seguridad de
equipamientos calificados y
calificadores.

En otros términos,
Ero Electronic es un equipo
dirigido a suministrar un
servicio global que resuelve
problemas de aplicación de la
clientela.
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Ero Electronic S.r.l.
Via E. Mattei, 21
28100 Novara
Italy
Tel. +39 0321481111
Fax +39 0321481112
eroelectronic@ero.eurotherm.co.uk

AUSTRIA
ERO ELECTRONIC ÖSTERREICH
Geiereckstrasse 18/1
1110 Wien
Tel. 01-7987601
Fax 01-7987605
christian.kunst@eurotherm.at

BENELUX
ERO ELECTRONIC BENELUX SA/NV
Rue Val Notre Dame 384
MOHA  4520  (WANZE)
Tel. 085-274080
Fax 085-274081
ero.electronic@skynet.be

BRASIL
ERO ELECTRONIC  DO BRASIL
Industria e Comercio  Ltda.
Rua Garibaldi, 659 - Conj. 202
90035-050  PORTO ALEGRE
Tel. 051-2214888
Fax 051-2214734
erobr@nutecnet.com.br

CHINA
TIANJIN VEGA COMPANY Ltd
(TAIF)
Hebei District
300232 TIANJIN
Tel. 022-26273296
Fax 022-26273297

FRANCE
ERO ELECTRONIC SARL
Zac du Chêne
34, Rue du 35éme Régiment d’Aviation
69673  BRON CEDEX
Tel. 0478267979
Fax 0478267800

GERMANY
ERO ELECTRONIC GmbH
Ottostrasse 1
65549 LIMBURG A.D. LAHN
Tel. 06431-95680
Fax 06431-57493

NETHERLAND
ERO ELECTRONIC NEDERLAND
Ganieelan 4
2404 CH Alphen a/d Rijn
Tel. 0172-420400
Fax. 0172-420395
sales@eroelectronic.nl

SOUTH AFRICA
ERO ELECTRONIC S.A. Pty Ltd
Airgro House
1343, Spokeshave Avenue
Stormill Ext 2 ROODEPOORT
Tel. 011-4742278/9
Fax 011-4749404
P.O. Box 43112
Industria 2042
ero-sa@kingsley.co.za

SPAIN
ERO ELECTRONIC IBERICA
Calle La granja, 74
Pol. Ind. Alcobendas
MADRID
Tel. 091-6618194
Fax. 091-6619093

U.K.
ERO U.K.
Unit 1, Cygnet Trading Estate
Faraday Close
Durrington, Worthing
WEST SUSSEX BN13 3RQ
Tel. 01903-693322
Fax. 01903-693377

U.S.A.
AMERICAN ERO ELECTRONIC Corp
BARRINGTON,  ILL.  60010
Tel. 0847-382-0881
Fax 0847-382-0240

U.S.A.
BARBER COLMAN
Industrial Instruments Div.
P.O. BOX 2940
Loves Park, IL - 31132 - 2940
Tel. 0815-637-3000
Fax 0815-637-5341
jgsearle@ad.com



Calibrador
de mano

con interfaz
RS-232

Herramientas de
software

Supervisión,
driver DDE,

configuradores

  • Mínima deriva térmica
    (0.1m V/°C).
• Precisión 0.015 % de la
amplitud del campo

• Alimentación:
• baterías estándar 1,5 V tipo AA

(Alcalinas, NI-Cd o NI-Mh)
• Medida y generación de

señales tipo TC (15 tipos), RTD,
lineales y W.

• Interfaz RS 232 C.
• 24 horas de autonomía.
• Soporte con

convertidor RS-485.
• Selección

automática del
campo de trabajo en
medida y generación.

• Extracción de la raíz
cuadrada y generación de señales
cuadráticas.

• Alimentación auxiliar 24 V c.c. para
transmetidores 2,3 o 4 cables.

• Valor programable para la
compensación de la junta fría exterior

• Memoria del máximo y del mínimo
valor medido.

• Conexión directa de todos los tipos
de entradas (no son necesarios
conectores o cables especiales para
la conexión de los distintos
termopares).

• 50 pasos de programa divisible en
uno o más programas.

• Posibilidad de programar rampas,
para lización o pasajes escalonados.

• 2 entradas de contacto para el
mando remoto de avance y
suspensión del programa en
ejecución.

• Display automático LCD compuesto
por dos líneas de 16 caracteres.

MEMOCAL 2000

Registradores

100 - 180 - 250 mm

Sistema experto
para el control de

máquinas para
la fabricación de
material plástico

INYECCIÓN
• IMPACT, algoritmo de

autosincronización especializado en
la inyección.

• Perfil recuperación tornillo
 (10 segmentos).

• Perfil velocidad (10 segmentos).
• Presión de PACK y HOLD.
• Muestreo rápido: (0,1 - 2,5 o 350 ms).

EXTRUSIÓN
• Control por circuito cerrado.

Presión Melt.
• Algoritmos avanzados de control

con Math Function.
• Control sincronismo de motores.
• Control velocidad tornillo.
• Control unidad exterior

(dosificadores).

SOPLADO
• Control perfil Parison velocidad

Push-Out a 100 Segmentos.
• Control circuito cerrado en 0,1

milisegundos.
• Lógica Parison High Priority.
• Control ejes EZ-Pro con loop cerrado.

Software tools

MACO

Línea completa de registradores para
el control de los procesos industriales
y aplicaciones en laboratorio

• Su configuración es completamente
en obra.

• Impresión en papel o videográficos.
• Paquetes software para las

aplicaciones específicas:
- Monitoreo emisiones.
- Ciclos de esterilización
- Análisis.

• Archivo de datos en floppy o ficha
POMCIA.

• Conexión serial con ordenador
protocolo ModBus.

PROTEUS sistema de
monitorización y supervisión.
• Aplicaciones para máquinas y líneas

de producción.
• Inteligencia distribuida.
• Sistemas operativos:

DOS, WINDOWS 95 Y
WINDOWS NT.

• Gestión recetas.
• Dirección en tiempo real e histórico.
• Gestión de alarmas.
• Informes.

Maco 4000, 8000, 6000, DS (control distribuido) son sistemas de control de
proceso y automatización de las máquinas para la fabricación de material
plástico, fáciles de utilizar, expansible, proyectadas para satisfacer todas las
aplicaciones con soluciones tecnológicas avanzadas. Algoritmos “Expertos”
permiten integrar el control de todas las variables del proceso.
• Vasta gama de paneles operadores  monocromáticos, a colores,

electroluminosos.
• Multi-Bus, Multiprocesador, Multi-Rack, Hardware Distribuido y Bus de campo

con Maco DS.
• Secuencia y páginas operador ya disponibles en el Firmware estándar.
• Algoritmos de adaptación avanzados.
• Diagnóstico remoto con Mago PC y DDE Maco driver.
• Control estadístico de proceso (SPC).
• Programa de funciones matemáticas.

SDDE
• Driver de comunicación entre los

instrumentos Ero y el mundo.
• WINDOWS mediante DDE.

CONFIGURACIÓN
• Parametrización de los

instrumentos Ero mediante
RS485.

• Archivo de datos e informes.

Microsoft y el logo Microsoft son marcas registradas de
Microsoft Corporation Inc.


